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排名不分先后

震雄服务于客户的每一次成功注塑
超100万+震雄设备在全球运行

始于1958年 | 中国塑机奠基者 | 塑业智能化先驱
震雄集团

“客人所要的，就是我们要做的！”这是震雄的初心与坚持。

震雄集团始创于1958年，1991年于香港联合交易所挂牌上
市(00057.hk)。历经近70年耕耘，震雄从一家注塑机研发和
制造企业，发展成为注塑工艺全过程解决方案服务商。

震雄是目前全球最大的注塑机生产商之一
震雄集团总部设立于香港，主要生产及研发基地分布于深
圳、顺德、宁波、陆河、台湾，厂房占地面积近100万平方
米，年产能超过20,000台。震雄在墨西哥、巴西、德国、荷
兰、土耳其、越南、印度、印尼、迪拜等多个国家均设有海外
子公司 。 
 
业内少有的「全链路」注塑机生产价值链
震雄是业内少有的构筑「全链路」注塑机生产价值链的企
业，从零部件加工、核心部件铸造、精密加工到整机组装测
试，全流程自主完成，严苛把控从零部件到最终产品的整个
生产过程。此外震雄自主研发并制造高水准的球墨铸造，为
客户提供技术自主、质量严控、成本透明的解决方案。

全方位塑机矩阵，覆盖全领域应用
震雄已实现两板注塑机、三板注塑机、电动注塑机、多物料
注塑机、立式注塑机等主流产品全覆盖，并在汽车、3C电
子、医疗、家电等多个领域广泛应用。

立体式智能产业，助力行业智造升级
震雄凭超20年智能平台开发经验，打造iChenTM Smart Family震
雄智能产业，自研iChenTM Cloud制造运营管理平台，提供iChenTM 
Smart Factory智能化产线落地方案，推出AI Molder智能注
塑好帮手。为传统制造业转型提供立体式、可复制、低成本
的智造转型路径。

裸捐成立基金会，培养工科人才超10万名
1990年，创始人蒋震博士将名下股份(当时市值约8亿港元)捐
出成立“蒋震工业慈善基金"，开创了香港“裸捐"先河。成立至
今，基金会各项捐款累计总额约5亿港元，基金会运作资金均
来自震雄集团股息。与全球超30所高校合作，培养工业科技
及管理人才超10万名。因此您每一次选择震雄，都是一次善
举，都是一次对国家工业的支持。

震雄集团香港总部 震雄深圳工业园——生产总部

深圳坪山                                      560000㎡

震雄宁波生产基地

宁波北仑                                          70000㎡
震雄陆河生产基地

汕尾陆河                                                      62360㎡

震雄台湾生产基地

台湾桃园                                                     30000㎡

震雄顺德生产基地

顺德红岗、凤翔                                  150000㎡
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*此数据为测试数据，来源于震雄创新技术中心实验室。

核心价值

| 高速，周期短 

例：锁模力为1000T，开合模干周期最快达到4.5秒

| 精密，超稳定 

制品重复精度误差低于±0.25%，保证制品生产品质的一致性

| 省电，低能耗 

一级能耗认证，整机能耗更低

650-2800T

主要应用领域

汽车 日用品 家电 物流 环保
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锁模单元

| 机铰自动润滑系统 

   •配备电动润滑泵和容积式润滑分配器

   •保证机铰等部位的润滑状态，降低故障率，提高注塑机稳定性和可靠性

   •减少人工维护时间，保证润滑均匀性和一致性

| 高强度加厚圆形模板 

   •相等重量下，模板变形可能性降低25%，应力更加均衡，有效保护模具

   •有利于精密成型，避免因模板变形而导致产品重量偏差或产品变形

*此数据为测试数据，来源于震雄创新技术中心实验室。

| 高强度镀铬哥林柱 

   •保证模具在注塑过程中的稳定性和精度

   •镀铬处理增强哥林柱的硬度和抗扭性能，使其在高负载环境

     下仍保持良好的性能和使用寿命

| 强制复位 

   •结构简单，动作稳定可靠，顶出效率高

   •方便拆装，可连接强制复位模具

   •匹配更广泛复杂的模具，提升注塑机适用范围

| 自动调模功能 

   •一键式自动调模，时间短，最快可达到15秒，简单易操作

| 安全门配合电路、油路互锁安全保护 

   •有效地提高生产过程的安全性和可靠性
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液压系统

| 交流伺服电机驱动 

   •先进控制算法，可以精确控制注射、保压等过程的参数，从而提高成品

      的精度和质量

   •缩短各加工过程的转换时间，提高生产效率

   •体积小、重量轻，减轻设备体积和重量，降低制造成本，实现节能减排

   •智能化的故障诊断，缩短设备的停机时间，提高设备的利用率

| 低噪音省电内齿轮油泵 

   •低噪音-采用精密的内齿轮传动，降低振动，降低噪音

   •结构紧凑-体积小，结构紧凑，能够节省空间，方便安装和维护

   •可靠性强-采用高品质材料和精密加工工艺，具有更长的使用寿命

| 工业级低压保护功能 

   •搭配全新控制逻辑算法，在一张A4纸（厚度＜0.1mm）情况下，

     也可完美发挥作用

*此数据为测试数据，来源于震雄创新技术中心实验室。

| 最新伺服技术 

   •耗能低，比普通变量泵最高节省50%能耗

| 专用伺服泄压技术™ 

   •采用高响应的智能控制器和闭环伺服驱动控制算法

   •专利技术，压力切换平顺，油泵的使用寿命大大提高
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注射单元

| 标配高水准氮化料筒和螺杆 

   •配备适合各种工艺要求的螺杆，广泛适用于PP、PS、ABS、PE等材质

   •采用高水准氮化处理，增加刚性和耐磨性，综合塑化能力提升7%

电脑控制系统

| 高智能电脑控制器 

   •10 寸高清触摸显示面屏

   •搭载新一代 高性能处理器

   •全工业级用料，性能与可靠性兼备

   •采用自研系统与人性化界面，支持触控+按键双输入，操作简单灵活

   •支持多种语言，适配多区域使用场景，设置便捷易上手

   •配备丰富通讯接口，支持多种通信协议，拓展性强

| 温度PID控制系统 

   •快速响应注塑机温度变化，并对其进行实时调节，确保注塑过程中

     温度稳定

| 熔胶螺杆转速显示 

   •实时监控熔胶转速，方便调试注塑工艺

| 高刚性加强机架 

   •工字钢主梁加固设计，抗弯能力提高7%。保持设备稳定

     生产工况，保证产品生产稳定，延长整机使用寿命

| 精确液压技术™ 

   •通过高精度的算法和专利技术，对液压系统进行精确控

     制，以实现生产过程中的高效、稳定和安全

其他

*此数据为测试数据，来源于震雄创新技术中心实验室。



*首次加油量约为油箱容积的115%~120%
*以上技术参数仅供参考，在不同情况下可能出现偏差。本公司不断进行产品提升，故保留更改产品规格与参数而不另行通知权利，本规格表的最终解释权归本公司所有。
*PS密度按0.91g/cm³计算:注射量推荐范围20%~75%。
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温度控制区

电热功率（最大） kW

Zone

系统压力 kgf/cm2

电机额定功率 kW

机身尺寸（长x宽x高） m

油箱容积 L

机器重量 t

合模部分

拉杆内间距（水平×垂直） mm

锁模力（最大） t

开模行程（最大） mm

容模量（最小-最大） mm

模板最大开距 mm

顶出力（最大） t

顶出行程（最大） mm

定位法兰 mm

注射部分

螺杆行程 mm

螺杆转速（最大） rpm

螺杆直径 mm

螺杆长径比 L/D

理论注射容积 cm3

注射量PS（最大） g

oz

注射压力（最大） kgf/cm2

注射速率（最大） cm3/s

喷嘴行程（最大） mm

喷嘴接触力（最大） t
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技术参数表
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标配配置 选配配置

合模部分

机铰自动润滑系统

自动模厚及锁模力调整

高强度镀铬哥林柱

安全门配合电路、油路互锁安全保护

差动式快速锁模功能

强制复位功能

抽芯二组

射胶部分

氮化料筒和螺杆

温度PID控制系统

熔胶螺杆转速显示

数控背压

液压部分

低噪音节能齿轮泵

控制部分

详细信息请参阅CHE1.0/10T多功能电脑操作说明书

高效率液压油冷却器

吸油及旁路滤油装置

油压安全锁

射嘴防护罩

螺杆冷启动防止功能

断线检测功能

合模部分
多组液压中子

机械手垫板

EU12/EU67机械手界面程序

SPI模板

多功能吹风装置

同步中子/顶出

加大顶出行程

加大容模量

射胶部分
机筒高温保护罩

改小或加大一级射台

下料口温度闭环控制

双金属机筒

移动料斗

不锈钢料斗

加长射嘴

封闭射嘴

液压部分
油温控制

油位指示报警

油压旋转脱模

控制部分
奥地利贝加莱控制器

震雄15寸触屏电脑

热流道温度控制

加大一级油马达

加大一级冷却器

加大动力

压力油预热

高稳态液压控制

镀铬射嘴

双金属螺杆

陶瓷发热圈

红外线发热圈

混炼螺杆头

电动泵润滑装置

T型槽+码模孔

JM650-MK6
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T型槽+码模孔



T型槽+码模孔
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